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Pokyny pro doporucené poméry délky a priaméru
Vypocet je uveden v grafice nize:
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A\ P#ili§ mnoho komponenta!

POZNAMKA: Pomér délky k primeéru se poéita z priiméru télesa, nikoli z fezného praméru.

POZNAMKA: Neprekradujte doporuceny pomér priiméru a délky 10xD nebo vice ne? 4 soudasti celkem (véetné upinade).

Krok 1: Urcete pomeér L : D podle komponent( Krok 2: Sectéte vSechny primérné hodnoty L : D
0 1,2=62/50 > 1,2
©® 2,0=100/50 > 2,0
® 2,0=100/50 > 2,0
0 2,0 =100/50 > 2,0
® 2,0=100/50 > 2,0
0 1,8=72,5/40 > +1,8
@ 11,0=L: D pomér

A\ P¥ili$ dlouhy a pfili§ mnoho komponentd!

@

Alu-Line-komponenty

POZNAMKA: Pomér délky k priméru se pocita z priméru télesa, nikoli z fezného praméru.

POZNAMKA: Neprekracujte doporuceny pomér délky k primeéru 5xD p¥i pouziti komponent( Alu-Line (hlinik)
nebo vice nez ¢ty komponentt celkem (véetné upinace).

Krok 1: Urcete pomér L : D podle komponentd Krok 2: Sectéte vsechny primérné hodnoty L : D
O 1,2=62/50 > 1,2
©® 2,0=100/50 > 2,0
©® 1,8=87,5/50 > +1,8
@ 5,0=L:D pomér

Selhani nastroje mize mit za nasledek vazné zranéni. Abyste tomu pfedesli:

- Nepfekradujte doporuceny pomér priméru a délky 10xD nebo vice neZ 4 soucasti celkem (véetné upinace).

- Pfi pouziti komponentt Alu-Line nepfekracujte doporuéeny pomér délky k primeéru 5xD.

- PFi pouziti soucdsti z nastrojové oceli by nemél byt piekrocen doporuceny pomér priméru a délky 6xD.

- Pfi pouziti tézkych kovovych komponent( neprekracujte doporuc¢eny pomér délky k priiméru 8xD.

- Pfi pouziti tvrdokovové stopky by nemél byt piekrocen doporuceny pomér priméru a délky 9xD.

- P¥i poutiti pfechodovych modult NOVITE by nemél byt prekroen doporuceny pomér priiméru a délky 10xD.
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POZNAMKA: Pomér délky k priméru se pocita z prdméru télesa, nikoli z fezného praméru.

POZNAMKA: Pii pouziti ocelovych soucasti nepiekracujte doporuéeny pomér primeéru a délky 6xD
a nepouzivejte vice nez 4 soucasti (véetné upinace).

Krok 1: Urcete pomér L : D podle komponentu Krok 2: Sectéte vSechny prdmérné hodnoty L: D
O 1,2=62/50 1,2
© 2,7=109/40 2,7
© 2,0=63,5/32 +2,0

@ 5,9=L:Dpomér

%

Tézké kovové komponenty

@50 @42 @32

POZNAMKA: Pomér délky k priméru se pocita z priiméru télesa, nikoli z fezného priiméru.

POZNAMKA: Pfi pouZiti tézkych kovovych redukei nepiekradujte doporuceny pomér priméru a délky 8xD
a nepouzivejte vice nez 4 komponenty (véetné upinace).

Krok 1: Urcete pomér L : D podle komponentd Krok 2: Sectéte vSechny prdmérné hodnoty L : D
® 1,2=62/50 > 1,2
© 3,6=154/42 > 3,6
© 2,0=63,5/32 > +2,0

6,8 =L:D pomér

Selhani nastroje mize mit za nasledek vazné zranéni. Abyste tomu predesli:

- Nepfekraéujte doporuceny pomér priméru a délky 10xD nebo vice neZ 4 soucasti celkem (véetné upinace).

- Pfi pouziti komponent( Alu-Line nepfekracujte doporuéeny pomér délky k priméru 5xD.

- Pfi pouziti soucdsti z nastrojové oceli by nemél byt pfekrocen doporuceny pomér priméru a délky 6xD.

- Pfi pouziti tézkych kovovych komponentl nepfekracujte doporuc¢eny pomér délky k priméru 8xD.

- Pfi pouziti tvrdokovové stopky by nemél byt pfekrocen doporuceny pomér priméru a délky 9xD.

- P¥i poutiti pfechodovych modult NOVITE by nemél byt prekrocen doporuceny pomér priméru a délky 10xD.
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Karbidova stopka

<63.5mm

LLLNY

! b g
fffffffffffffffffffffffff o | o-
}

@32 @32

POZNAMKA: Pomér délky k primeéru se poéita z priiméru télesa, nikoli z fezného priméru.

POZNAMKA: Pii pouziti tvrdokovové stopky neprekracujte doporuéeny pomér délky k priméru 9xD
a nepouzivejte celkem vice nez Ctyfi soucasti.

Krok 1: Urcete pomér L : D podle komponentt Krok 2: Sectéte vSechny prdmérné hodnoty L : D
O 8,1=189/32 > 5,9
© 2,0=63,5/32 > +2,0

7,9=L:D pomér

¥

NOVI™H* pfechodové moduly 40mm

POZNAMKA: Pomér délky k priméru se pocita z priméru télesa, nikoli z fezného praméru.

POZNAMKA: P¥i pouziti pfechodovych modulti NOVI™* by nemél byt piekrocen doporuceny pomér préiméru a délky 10xD
nebo by nemély byt pouZity vice nez 4 komponenty (véetné upinace).

POZNAMKA: Prechodovy modul NOVIT™EH by mél byt vidy namontovan co nejblize
fezné hrané (tj. dalsi soucastce za vyvrtavacim nastrojem).

9,8 =L:D pomér

Krok 1: Urcete pomér L : D podle komponentd Krok 2: Sectéte vsechny primérné hodnoty L: D
©® 3,2=202/60 > 3,2
© 0,8=40/50 > 0,8
© 4,0=200/49,5 > 4,0
0 1,8=72,5/40 =Q>+ 1,8

Komponenty Pomér délky a priméru
Alu-Line 5xD
Komponenty z nastrojové oceli 6xD
Tézké kovové komponenty 8xD
Karbid 9xD
NOV/TEH* 10xD

Selhani nastroje mizZe mit za nasledek vainé zranéni. Abyste tomu predesli:

- Nepfekradujte doporuéeny pomér priiméru a délky 10xD nebo vice nez 4 soucasti celkem (véetné upinace).

- PFi pouziti komponentu Alu-Line nepfekracujte doporuceny pomér délky k priméru 5xD.

- PFi pouZiti soucasti z nastrojové oceli by nemél byt pfekroéen doporuéeny pomér priiméru a délky 6xD.

- PFi pouziti tézkych kovovych komponentl nepfekracujte doporuéeny pomér délky k priméru 8xD.

- PFi pouziti tvrdokovové stopky by nemél byt piekroc¢en doporuceny pomér priméru a délky 9xD.

- P¥i poutiti prechodovych modult NOVIT™E™H by nemél byt prekroéen doporuéeny pomér priméru a délky 10xD.




